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v Allgemein
— Grindung 1998
— Entwicklung und Vertrieb von Software fur QS/QM

v" Standorte

— Zentrale in Brunn/Gebirge (Nahe Wien)
— Kongen (Nahe Stuttgart)

v Kunden

— Rund 200 Installationen

— Zielgruppe: mittlere und gréRRere Produktions-
Unternehmen

v Firmen-/Produktstrategie
— Verwendung modernster Technologien
— Hohe Prozess-Integration in ERP-Systeme
— Umfangreiche Parametrierungs-Mdglichkeiten
— ,die Software passt sich dem Kunden an®

WwWw.qsc-systems.com
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Integration 1Q-FMEA
Stammdatenmanagement
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v" Datenintegration

— Nutzung der vorhandenen ERP-Stammdaten
(Teilestamm, Stickliste, Arbeitsplan)

— Nutzung der vorhandenen QS-Stammdaten
(Merkmale, Fehler, Prifplane)

v FMEA-Erstellung

— Erstellung neuer FMEAs ausgehend von ERP- und QS-Stammdaten

— Anderungen in ERP- und QS-Stammdaten flihren wahlweise zu Anpassungen
auch in der FMEA

v Ruckkopplung in Prifplanung

— Anderungen in der FMEA flieBen auf Anforderung in die Priifplanung ein

v Erweiterte Teilestammfunktionen

— FMEA-Zuordnung zum Teilestamm

— FMEA/Teilestamm-Verwendungsnachweis

— Unterstltzung fur Mehrstufigkeit
WwWWw.gsc-systems.com
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Automatischer
Abgleich
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Workflow-Funktionen

Terminierung Status-Verfolgung Uberwachung
Dokumente Wirksamkeit Mahnung
Web-Interface Mail-Integration
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Integration IQ-FMEA
Fehlerkreislauf
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Fehlerkreislauf

Ruckkopplung FMEA

—
e — MLL Neuer Fehler ?
B
ik
e ; Neue Ursache ?
MaRnahmen-
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wirksamkeit ?

To En

Reklamationen

Reklamations-Workflow

8D

Fehleranalyse
Fehlerkosten

\| Reporting
Fehlerkosten 71_ o j — ,, ,

Ursache/Verursacher

o - Fehlerhaufigkeit
- ABC-Analysen L
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v Stammdaten

Beschleunigte und reduzierte Kommunikation
durch systemibergreifende Workflows

Deutliche Einsparung beim Erstellen und Warten
von FMEAs

Optimiertes Handling von grof3en Datenmengen

v MalRnahmen

Deutlicher Effizienzgewinn durch den Einsatz
eines unternehmensweiten Systems flr
Malinahmen-Management

v Fehlerkreislaufe

Workflowbasierte Einbindung der FMEA in den
Reklamationsprozess fuhrt zu erhohter Prozess-
Sicherheit

Optimierte Analyse bei neuen Fehlern/Ursachen
Verkirzte Reaktion bei neuen Fehlern/Ursachen

Informationsgewinn und Fehlervermeidung durch
Ruckkopplung aus systemibergreifendem
Reporting

copyright. QSC Quality Software & Consulting



Danke fur Ihre Aufmerksamkeit

Fragen?
Anregungen?

Sie erreichen uns:

v Osterreich

Wwww.gsc-systems.com

QSC Quality Software & Consulting GmbH & Co KG
Liebermannstral3e FO4 302

2345 Brunn am Gebirge

Tel. +43(0)2236677128-0

mail: office@agsc-systems.com

web: www.gsc-systems.com
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